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Грунина Е.В., Калачев О.Н. (ЯГТУ, Ярославль) 
Методика проектирования  
в CAD/CAM Cimatronit УП для гравирования профиля на юбилейной медали 

Работа посвящается 60-тию Победы  
1. Используя сканированный барельеф медали «За Победу над Германией» создадим в AutoCAD файл Stalin.dwg, 

все элементы которого выполнены как полилинии (рис. 1). 

Рисунок 1 - И  
2. Выполним преобразование файла и

Cimatron 12 и во вкладке Main Me
выберем команду Application → DW

3. Во вкладке Files в группе Input 
Stalin.dwg. В группе Output щелк
C:\Partfiles, а затем введем имя фа
расширением .pfm завершится, то вн

Рисунок 2 - Главное меню C

4. Вернемся в главное меню, перейдем

созданный файл. Выберем твердотел
 
сходное изображение в файле AutoCAD 2000

з формата dwg в «родной» формат pfm Симатрона. Для этого запустим 
nu (рис. 2) щелкнем на кнопке DI. Откроется окно Data Interface, где 
G → Read (рис. 3). 

щелкнем на кнопке Browse и в древовидной структуре отыщем файл 
нем на кнопке Browse и укажем путь сохранения создаваемого файла 
йла Stalin. Щелкнем на кнопке Execute. Когда конвертация в файл с 
изу появится надпись EXECUTION COMPLETE (рис. 4).  

 
Рисунок 3 - Меню Application 

 
imatron 12 

 в среду Cimatron, щелкнув на кнопке Cim 1st, и откроем там только что 

 

Рисунок 4 - Диалоговое окно Data Interface 
ьное моделирование щелчком на кнопке Тв. тело. 
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5. Создадим главные плоскости, для чего выберем Базы → Плоск. → Главные пл. (рис. 5), а затем <F5> 
дважды. 

     →       
Рисунок 5 - Построение главных плоскостей 

В результате получаем исходный файл в виде эскиза на главной плоскости (рис. 6). 

 
Рисунок 6 - Эскиз в плоскости системы координат 

6. Войдем в подсистему моделирования обработки на станке с ЧПУ, для чего выберем команду Моделир. → 
ЧПУ. На вопрос системы Модель полностью? отвечаем Да. 

7. Выберем метода обработки из менеджера траекторий (рис. 7), где откроем меню Создать → Фрезер. 2.5 
коорд.. 

 
Рисунок 7 - Выбор вида фрезерования 

8. Введем имя траектории Stalin , изменим высоту начального положения инструмента z=25 (рис. 8) и нажмем 
<Enter> или выберем <CR> to continue в левом верхнем углу экрана. 

 
Рисунок 8 - Ввод начальных координат инструмента 

9. Вернувшись к исходному виду менеджера, создадим заготовку, для чего снова откроем меню Создать → 
Заготовк. Подтвердим создание щелчком на кнопке Да. Выберем задание заготовки контурами, щелкнув на 

кнопке Контурами . Далее выберем Контур . Укажем в строке 
Смещен.=  значение припуска, например -5, а затем на запрос указать кривую, укажем курсором наружную 
окружность медали. Далее отметим курсором направление обхода. На вопрос Конец конт. в норме? Да и 
нажмем <F5>. Затем в окне менеджера зададим высоту заготовки z-верх.=10 и z-нижн.=0 и нажмем <Enter> 
(рис. 9). На вопрос Выполнить? ответим Да. 
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Рисунок 9 - Задание параметров заготовки 

Менеджер траекторий после создания заготовки примет вид, показанный на рис. 10. 
10. Для создания профиля обработки в окне менеджера выберем из меню Создать → Профиль, <F5>.  

 
Рисунок 10 - Менеджер траекторий 

11. Система предложит указать инструмент. На вопрос Создать инстр.? ответим Да. Введем имя инструмента 
Stalin, укажем цвет,  диаметр 1 мм и нажмем <Enter> (рис. 11). 

12. После этого для создания профиля из предлагаемых возможностей выберем Незамкнутый контур 
. Выберем Инструмент: на контуре . Далее отметим 

первую кривую, направление обхода, закончим – <F5>. Аналогично отметим остальные кривые (рис. 12) и 
после этого нажмем <F5>. 

 

 

 
Рисунок 11 - Задание инструмента 

 
Рисунок 12 - Указание всех контуров 
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13. В обновившемся окне менеджера (рис. 13) укажем величины z-верх.=12, z-нижн.=8, Шаг вниз=2, Подход 
к конт.=0,01, Отход от конт.=0,01, нажмем <Enter>. На вопрос системы Выполнить? щелкнем на 
кнопке Да и нажмем <F5>. 

Менеджер траекторий после формирования процедуры «Профиль» принимает вид (рис. 14). 

Рисунок 13 - Задание параметров процедуры «Профиль» 

Рисунок 14 - Менеджер траекторий 

В результате получим траектории обработки, показанные на рис. 15). 

 
Рисунок 15 - Рассчитанные траектории движения фрезы 

 
14. Выполним симуляцию обработки (рис. 16) и в результате проверим получение контура в Симуляторе (рис. 16). 

 
Рисунок 16 - Процесс симуляции обработки 
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Рисунок 17 - Результат обработки медали 

15. На заключительном этапе система создаст УП для вертикально-фрезерного станка с ЧПУ. Приведем фрагмент 
программы (табл. 1) для небольшого участка (рис. 18). 

 
Таблица 1 - Управляющая программа для станка с ЧПУ 

 

 
Рисунок 18 - Участок для полученного фрагмента программы 
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Изменяя такой параметр, как высоту безопасного перемещения с 50 мм до 25 мм, можно сократить время 
обработки с 26 мин. 26 с. до 20 мин. 34 с., что соответственно сказывается и на экономической эффективности 
внедрения обработки на станке с ЧПУ с применением CAD/CAM Cimatron. 
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